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职业病危害控制效果评价报告信息公开表 

建设单位

名称 
上海飞机制造有限公司 

建设单位

地址 
上海市浦东新区上飞路 919 号 

联系人 孙张松 

项目名称 技能人才实训基地建设项目 

项目简介 

上海飞机制造有限公司（以下简称“上飞公司”）原

名上海飞机制造厂，成立于1950年9月，位于上海市场中

路3115号（以下简称：大场基地）。上飞公司从飞机修理

起步，上世纪五、六十年代曾修理和改装三十多种型号

的飞机3400多架，并创造过年修理306架飞机的记录；七

十年代，曾自行研制拥有自主知识产权的国内第一架大

型民用飞机“运十”；八、九十年代与原麦道公司合作生

产35架MD82/83飞机；其中5架MD83飞机返销美国；九

十年代末，上飞公司作为主制造商，组织国内四家飞机

制造企业联合生产制造MD90干线飞机，并承担总装 、

试飞交付及部分零部件制造的任务；干线项目结束后，

重点实施波音737-NG型飞机水平安定面转包生产项目，

2007年起稳产交付速率为24架份/月。 

2008年5月，经国务院批准，由国务院国有资产监督

管理委员会、上海国盛（集团）有限公司、中国航空工

业集团公司等共同出资组建中国商用飞机有限责任公司

（以下简称：中国商飞公司），注册资本190亿元，总部

设在上海。其中上飞公司作为原中国航空工业第一集团

公司的资产全部投入中国商飞公司。上飞公司作为中国

商飞公司的总装制造中心，开始步入快速发展的新轨道，

生产经营等各方面取得实质性进步。 

2009年6月，上海飞机制造厂改制成为上海飞机制造

有限公司，企业组织形式由全民所有制企业法人变为公

司制法人，注册资本20亿元。股东为中国商飞公司，持

股比例100%。 

按照大型客机研制生产任务分工，上飞公司承担主

制造商的责任，负责主制造商顶层管理，承担供应商管

理、制造技术管理、质量保障和管理等任务。 



根据《中华人民共和国职业病防治法》和《建设项

目职业病防护设施“三同时”监督管理办法》的规定，

上海飞机制造有限公司于2016年9月委托了上海建科检

验有限公司编制完成《上海飞机制造有限公司技能人才

实 训 基 地 建 设 项 目 职 业 病 危 害 预 评 价 报 告 》

（11YP201609000240002），并通过了专家组的评审；

委托上海建科检验有限公司于2019年10月编制完成《上

海飞机制造有限公司技能人才实训基地建设项目职业病

防护设施设计专篇》（ZP028-190016），并通过了专家组

的评审。 

目前该项目已建成，并投入试运行。为保护劳动者

健康及其相关权益、预防职业病，在正式投入运行前，

上海飞机制造有限公司委托上海建科检验有限公司对该

项目进行职业病危害控制效果评价。 

建设项目

存在的职

业病危害

因素 

存在的主要职业

病危害因素 

丙酮、碳酸钠、N,N-二甲基乙酰胺、

甲苯、三联苯、氢化三联苯、磷酸三

丁酯、铬酸钙、1,2,3-三氯丙烷与 

1,1'-[亚甲基双 (氧代)]双(2-氯乙烷)

和还原硫化钠的聚合物、4,4'-(1-甲基

亚乙基)二苯酚与 2,2'-[(1-甲基亚乙

基)二(4,1-亚苯基氧亚甲基)]二(环氧

乙烷)的聚合物、噪声、工频电场等 

检测结果 

检测 

因素 

检测 

岗位 

合格 

岗位 

合格率 

（%） 
N，N-二甲基乙

酰胺 
1 1 100% 

甲苯 1 1 100% 

丙酮 5 5 100% 

碳酸钠 1 1 100% 

工频电场 1 1 100% 

噪声 5 5 100% 

现场调查专业技

术人员名单 
吴松刚、杨琦 

现场调查时间 2019.10.17 

现场采样、检测专

业技术人员名单 
慕海东、王之俊等 

现场采样、检测时

间 
2019.10.21-2019.10.28 

建设单位陪同人 孙张松 



评价结论

与建议 

根据《建设项目职业病危害风险分类管理目录（2012

年版）》（安监总安健〔2012〕73号）规定，本项目属于

第二类制造业中的（二十四）铁路、船舶、航空航天和

其他运输设备制造业，分类为“职业病危害较重”的建

设项目。 

1）加强噪声防护的建议 

结构专业技能实训区域设备运行操作位噪声实测值

（Leq测定值）大于85dB(A)，根据《工业企业职工听

力保护规范》、《用人单位职业健康监护监督管理办法》，

结合《工作场所职业病危害作业分级 第4部分：噪声》，

建议用人单位采取一系列综合治理措施控制作业场所噪

声危害，保障员工健康，防止出现噪声聋，具体建议如

下： 

（1）本项目应持续改进和落实相关的噪声工程控

制，控制噪声声源，尽可能降低作业场所噪声声级； 

（2）定期对产生噪声的设备进行维护、检修，确保

设备正常运行，必要时应及时淘汰损坏的设备，更换为

噪声危害较小，性能更优良的设备； 

（3）根据噪声控制要求为员工配备护耳器，确保个

体防护用品的有效性；加强对作业工人护耳器佩戴的指

导和督促； 

（4）严格执行听力保护计划，并指定接受过专门培

训的人员负责组织和实施。听力保护培训应当包括以下

内容：（一）噪声对健康的危害；（二）听力测试的目的

和程序；（三）本企业噪声实际情况及噪声危害控制的一

般方法；（四）使用护耳器的目的，各类型护耳器的优缺

点、声衰减值和如何选用、佩戴、保管和更换等。作业

场所、生产设备或者防护设备改变时，培训内容应当相

应更新；、 

（5）职业健康监护中发现的噪声职业禁忌证患者应

及时调整到非噪声作业岗位； 

（6）合理安排作休时间或采用轮岗作业等方式，减

少噪声岗位接触高噪声作业时间。 

2）针对化学品储存和管理的建议 

⑴根据《危险化学品安全管理条例》，危险化学品应

当储存在专用仓库、专用场地或者专用储存室内，并由

专人负责管理；使用的化学品应根据生产需求及计划，

按照最低量进行购买、储存、登记。 



⑵隔离存放：应根据化学品的不同类别和性质进行

隔离存放，以避免发生火灾、爆炸等情况。不相容化学

品清单，请参考化学品禁忌配伍表。化学品使用结束后，

应返回至原地点进行存放。甲乙类化学品存放时，应远

离火源或易燃材料。所有具有腐蚀性的化学品的存放高

度不应高于平视的视线高度。生产过程中产生的危险有

害废物，应使用专用密闭容器储存，并交由专业机构集

中处置。 

⑶购入、使用可能产生职业病危害的化学品材料前，

应当要求供应方提供中文说明书。说明书应当载明产品

特性、主要成份、存在的有害因素、可能产生的危害后

果、安全使用注意事项、职业病防护以及应急救治措施

等内容。产品包装应有醒目的警示标识和中文警示说明。

化学品安全技术说明书、执行标准文件等均应存档，化

学品安全技术说明书应同时存放在相应的物料使用、存

放等区域，并对职工进行教育和培训，提高他们识别安

全标签和掌握有关应急处理方法、自救措施以及安全使

用化学品的能力。 

⑷对生产中所使用的含有有毒有害物质的原料、产

品，要做到严密包装，用具、器材、容器应坚固，符合

运输安全要求，防止在运输中破损、外逸或扩散。 

技术审查

专家组评

审意见 

见附件 

 



附件 1：专家评审意见 

 

 



 

 



 


